Bài 2: DÀN PHẲNG, TẠO MỐI GHÉP GÒ CƠ BẢN
A. MỤC TIÊU

- Học Sinh dàn phẳng và tạo được mối ghép gò cơ bản với kim loại tấm theo yêu cầu kỹ thuật.

Mục đích của nắn kim loại là sửa chữa các sai lệch về hình dạng do vận chuyển, bảo quản hoặc gia công trước đó gây nên.

Thực chất của quá trình này là áp dụng khả năng biến dạng dẻo của kim loại để sửa chữa những sai lệch về hình dáng do bề mặt kim loại bị biến dạng không đều, tác dụng lực vào những vùng bị biến dạng ít để kim loại tiếp tục biến dạng thêm cho đồng đều với vùng biến dạng nhiều. Khi các vùng trên bề mặt có độ biến dạng như nhau, chi tiết cần nắn sẽ thẳng hoặc phẳng.

Phương pháp này chỉ áp dụng cho các vật liệu có tính dẻo cao, như thép, đồng, vàng, nhôm….còn các vật liệu dòn như gang, đồng đúc, không thể nắn được.

I. Nắn bằng tay và bằng máy
1. Nắn thanh tròn và vuông
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Các thanh có tiết diện tròn và vuông thường được cán theo chiều dài. Khi nắn những thanh có tiết diện nhỏ, có thể dùng đe thẳng để nắn. Đặt thanh thép lên đe, xoay tròn trên mặt đe dùng búa vào chỗ mặt cong không tiếp xúc với mặt đe, di chuyển đều cho hết chiều dài thanh cần nắn. Khi đánh búa cần chú ý bảo vệ bề mặt của thanh, nếu cần có thể dùng tấm lót bằng đồng hoặc thép mỏng.


Nếu thanh có kích thước lớn hoặc đã gia công chính xác, cần phải dùng khối V kê hai đầu và dùng búa tay để nắn. Nắn xong lần đầu, nếu là phôi thô thì nắn trên tấm rà phẳng, đánh dấu chỗ còn cong, nếu trục đã gia công chính xác thì chống trên hai mũi tâm, dùng đồng hồ so để rà tròn và đánh dấu chỗ bị cong, sau đó nắn tiếp. Khi cần nắn những thanh kim loại lớn hoặc đã gia công chính xác, có thể dùng đồ gá hoặc thiết bị đơn giản. Đặt vật cần nắn lên hai đầu kê sao cho chỗ cong quay lên phía trên, dùng tay quay trục vít siết dần đến khi thanh kim loại đạt được độ thẳng theo yêu cầu. Nếu nắn thanh dạng ống, cần dùng đồ gá chuyên dùng để nắn, tránh biến dạng tiết diện ống

2. Nắn thanh mỏng
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Với thanh dẹt và dày, dùng đe phẳng để kê, tay phải cầm búa, tay trái giữ vật. Đập búa trực tiếp vào chỗ bị cong nhiều trước, khi độ cong giảm thì đánh nhẹ dần và lật mặt, đánh búa tiếp vào chỗ bị cong.

Với thanh dẹt mỏng: Cách nắn những thanh khi bị cong theo chiều cạnh như sau: 

Đặt thanh bị cong lên đe sau đó dùng đầu nhỏ của búa đánh ở mép có độ cong lõm. Nếu thanh bị vênh, kẹp 1 đầu lên etô tay kẹp chặt hoặc 1 thanh ngàm sau đó quay theo chiều ngược lại đến khi thẳng.

Sau khi nắn xong cần phả kiểm tra độ thẳng, có thể kiểm tra bằng mắt hoặc đặt thanh đó lên đe phẳng và xác định khe sáng giữa đe và thanh (nếu khe hở đều trên suốt chiều dài tức là thanh kim loại đã được nắn thẳng).
3. Nắn tấm mỏng
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Các tấm mỏng thường không phẳng, hay bị lồi lõm, gợn sóng. Trước hết phải kiểm tra vị trí lồi lõm, vạch phấn lên chỗ lồi. Đặt tấm mỏng lên đe phẳng, giữ bằng tay trái, đánh búa bằng tay phải từ mép tiến dần về chỗ lồi. Trong khi nắn, xoay đều tấm mỏng theo mặt phẳng ngang sao cho búa đánh đều trên toàn bộ diện tích.

Chú ý: Khi nắn phải mang găng tay bảo vệ, có thể mang kính bảo hộ, các cạnh của tấm mỏng rất sắc, dễ gây ra tai nạn.
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Nắn thẳng thép định hình

Với các thanh thép V hoặc T bị cong, trước hết cần đánh dấu chỗ cong, đặt chỗ đó lê đe phẳng, dùng đầu nhỏ của búa đánh ở mép có độ cong lõm, đánh đều 1 lược theo cạnh mép, lượt sau đánh búa vào phía trong, lập lại được nhiều lần để đạt được độ phẳng cần thiết.
II. Tạo mối ghép gò:
Mối ghép thẳng: 2 tấm ghép vào nhau trên 1 mặt phẳng hay trụ



** Lưu cách sử dụng các dụng cụ và thực hiện mối ghép: 
- Trong nghề gò, muốn vạch dấu các đường ghép nhanh và chính xác người ta thường cắt một miếng tôn mỏng cắt các góc cánh én theo kích thước đường cần bẻ mí làm cữ. Cạnh thẳng cữ tựa vào cạnh dài tấm tôn và kéo theo chiều dài tấm tôn, đỉnh nhọn cữ là mũi vạch.

- Muốn bẻ mí, có thể dùng dung cụ bẻ mí hoặc kềm để bẻ. Đối với người thợ chuyên nghiệp nếu gò bằng tay, họ thường dùng chày vồ gỗ kê đường cần bẻ lên cạnh vuông của đe rồi đánh mí cần bẻ, như thế tôn ít bị biến dạng vì vết búa.

- Khi mối ghép thành hình, ta có thể dùng dụng cụ nắn chỉnh mối ghép để có mối ghép đều và thẳng hoặc dùng đục chấn nắn chỉnh ôm đường ghép sát mí.

- Khi gài hai mí vào nhau, mí bẻ phải đều và thẳng. Đánh cụp mí để lưỡi đục chấn tựa vào đường ghép rồi mới đánh búa xuống để tránh bị bung mí.

- Khi vô mí lưu ý: Ghép mí đầu rồi ghép cuối đường ghép, sau đó ghép ở giữa cuối cùng mới ghép hết đường ghép để tránh bung mí đã được gài. Mặt dưới tấm tôn ghép phải phẳng, không được gập ghềnh tránh bị thụng mí và bị cấn dấu.

- Thực hiện ghép mí theo trình tự:

a. Lấy dấu, vạch mực

b. Bẻ mí (lận mí)

c. Ghép mí

d. Hoàn thiện mối ghép     

BÀI TẬP THỰC HÀNH:

Dàn phẳng, thực hiện các loại mối ghép thẳng, mối ghép góc, mối ghép đường ống trên những mảnh tôn tráng kẽm 0.5mm x 50mm x 100mm chuẩn bị 2 tấm, theo phiếu hướng dẫn thực hành.
1. Đọc và nghiên cứu bản vẽ
2. Chuẩn bị dụng cụ, thiết bị và phôi
3. Tiến hành dàn phẳng và tạo mối ghép gò   


































































































